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Verfahren zum AusgieCen von geschlossenen Giefiformen und Einrichtung zur Durchfiihru 

dieses Verfahrens 




Beim AusgieBen von gescblossenen Giefi- 
formen mit warmflussigem Metall, Glas oder 
Kunststoff ist es zur Erzielung einwand- 
I'reier lunkcrfrcier Formstiicke sehr wiehtig, 

s tlati dor Formhohlraum vollstiindig mit dem 
(SieBmateifial ausgefullt wird ! und daB keine 
(iasblascn in der Giefimasse bleiben konnen. 
Dieses Ziel ist besonders mit zahflussigem 
( tiefimaterial schwer zu erreiehen. 

to Naeh der vorlicgcnden Erfindung kenn- 
zciehnet sich ein Verfahren zum AusgieBen 
von geschlossenen Giefiformen mit warm- 
nussigem Metal), Gla« oder Kunststoff da- 
diirch, daft die in die Form eingegossene 

u (iieBmasse, solange sie noch iliissig ist, sowohl 
oiner Vibrations- als audi einer Prefiwir- 
kung ausgesetzt wird. 

Eine Gieficinriehtung zur Durchfiihmng 
dieses Verfabrens ist erfindungsgeniafi ge- 

20 keimzeiehnet durch eine gcsehlossene Giefi- 
funn, Mittel zum Zufuhren von fliissiger 
(iieBmassc in den Formhohlraum sowie durch 
Mittel, urn die in die Form eingefullte GieB- 
masse einer Vibrations- und einer Preftwir- 

is kung auszusetzen. 

Ausfiihrungsbeispiele soleher Einrichtung 
sind in der Zeiehnung dargestellt. 

In Fig. 1 ist- mit 1 cin Formbloek bezeich- 
net, der omen Formhohlraum 2 entha.lt, wel- 

30 elicr iibcr den Zufuhrkanal 3 und die Steig- 
kanale 4 mit Giefimasse gefiilLt wewden soil. 
Der Zufuhrkanal 3 iuhrt von oben durch 



den Formbloek an die Unterseite des Form- 
hohlraumes bzw. der Steigkanale. AuBerdem 
fiihrt von aufien ein zylindrischer Kanal 5 35 
in horizontaler Richtung zuri Unterseite des 
Formhohlraumes, das heifit der Einfuhrkanal 
3 und der genannte zusatzliche Kanal 5 ver- 
einigen sich miteinander. In diesem Kanal 5 
ist ein passender Kolben 6 von einer Welle 7 40 
aus verschiebbar; sein auBeres Ende ist me- 
chaniseh mit einem schematises gezeichneten 
Vibrator 8 verbunden. 

Beim Einfullen der Giefimasse durch die 
Leitung 3 wird der Kolben 6 der Vibrations- 45 
wirkung des Vibrators 8 ausgesetzt. 

Die Vibration des Kolbens iibertragt sich 
auf die warmflussige GieBmasse, so daB die 
Giefimasse in die feinsten Formverzweigun- 
gen eindringt. Wenn nachher der Kolben 6 50 
fiber die Welle 7 auch noch naeh links ver- 
schoben wird, bewirkt diese Zusammenpres- 
sung der im GieBhohlraum eingeschlossenen 
GieBmasse eine weitere Verdichtung der GieB- 
masse im GieBhohlraum. Auf diese Weise 55 
lassen sich einwandfrae GuBkorper herstellen. 

Bei der Variante naeh Fig. 2 ist der Vibra- 
tor 8 mit einer Vibriernadel 6a verbunden, 
die in einem besonderen Kanal 5o eingebaut 
ist, der sich mit dem Einfuhrkanal 3 und 60 
dem Prefikanal 5b, in welchem der PrseBkol- 
ben 6b verschiebbar ist, an der Unterseite des 
Formhohlraum'es 2 vereinigt. Auch hier wird 
die GieBmasse beim EingieBen zuerst durch 
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die Vibriernadiel %a einer Vibrationswirkung 
* und nachher durch den PreBkolben 66 einer . 
PreBwirlrang ausgesetzt. 

PATENTAN3PRUCHE 
5 I. Verfahren zum AusgieBen von ge- 
schlossenen GieBformen niit warmflussigem 
Metal 1, Glas oder Kunststoff, dadurch ge- 
kennzcichnot, daB die in die Form eingegos- 
sene GieBmasse, solange sie noch fliissig ist, 

io sowohl einer Vibrations- als aiich einer PreB- 
wirkung ausgesetzt wird. 

II. GieBeinrichtung zur Durchfuhrung 
des Vcrfahrcns nach Patentanspruch I, ge- 
kennzcichnet durch eine gesclilossene GieB- 

is formi, Mittel zum Zuf uhren von fliissiger GieB- 
masse in den Formhohlraum sowie durch 
Mittel, um die in die Form einzufullende 
GieBmasse einer Vibrations- und anschlie- 
Bend einer Preii wirkung auszusetzen. 

20 UNTERANSPRUCHE 

1. Einriehtung nach Patentanspruch II, 
gekennzeichnet durch einen Formblock, wel- 



cher die geschlossene Guflform enthalt, wobei 
von aufien ein Zufuhrkanal fur GieBmasse 
zur Unterseite des Formhohlraumes fuhrt imd 25 
ebenfalls zur Unterseite des Formhohlraumes 
ein zusatzlicher Kanal fuhrt, in welchem ein 
PreBkolben verschiebhar ist, der mit einem 
Vibrator versehen ist und zum Festpressen 
der GieBmasse in seinem Kanal verschiebhar 30 
ist. 

2. Einriehtung nach Patentanspruch II, 
gekennzeichnet durch einen Formblock, wel- 
cher die geschlossene GuBform enthalt, wobei 
von auBen ein Zufuhrkanal furt GieBmasse 3s 
zur Unterseite des Formhohlraumes fuhrt 
und ebenfalls zur Unterseite des Formhohl- 
raumes weitere Kanale fuhren, in deren min- 
destens einem ein PreBkolben versehiebbar 
ist., wahrend eine mittels eines Vibrators in 40 
Vibration setzbare Vibrationsnadel im andem 
Kanal angeordnet ist. 

Emil Gautschi 

Vertreter: Ernst F. Zbinden, Lu2em 
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